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Vorwort

Seit 1991 produziert das Unternehmen ATP ALLTAPE Klebetechnik GmbH ,
als Teil der Unternehmensgruppe ATP adhesive systems Deutschland GmbH ,
am Standort Mihla (Ortsteil Buchenau) Kiebesysteme / Klebebénder fir den Weltmarkt.

Die ATP-Gruppe ist ein international tatiges, innovatives und unabhingiges Unternehmen, welches auf die
Entwicklung, Herstellung und den Vertrieb von technischen und graphischen Klebesystemen spezialisiert
ist.

Aus einer breiten Palette von Klebstoffen, Substraten und Tragermaterialien werden ein- und doppelseitige
Klebebander sowie klebende und nichtklebende, thermisch aktivierbare Verbindungssysteme fur industrielle
Kunden hergestellt.

Die Produktionsverfahren entsprechen den modernsten technologischen Voraussetzungen. Besonderer
Wert wird dabei auf energieeffiziente und ressourcenschonende Produktionsverfahren gelegt.

Das Unternehmen bekennt sich mit der Herstellung hochwertiger Produkie auf Iésemittelfreier Basis zum
Schutz der Umwelt.

Die Produktions- und Lagerhallen der ATP ALLTAPE Klebetechnik GmbH umfassen eine Flache von
14.588 m?2. Zuséatzlich gehdren zum Unternehmen Biro- und Sozialrdume auf 2.357 m? Flache. Derzeit
beschéftigt die ATP ALLTAPE ca. 158 Mitarbeiter im gewerblichen und kaufmannischen Bereich sowie 4
Auszubildende.

Die Herzstiicke des Unternehmens sind die drei Beschichtungsanlagen. Diese sind 60, 70 und 90m lang.
Beschichtungen bis zu einer Breite von 2,20m sind realisierbar.

—_— -

Aus unterschiedlichen Rohmaterialien werden nach vorgegebenen Rezepturen Klebstoffe hergestellt, die
zuvor vom Mutterunternehmen auf die Anwendungen der Kunden abgestimmt wurden.

Diese zahlreichen, speziellen Klebstoffvarianten werden in geeigneten Mischanlagen gefertigt. Die
Flussigrohstoffe dafiir werden zu einem Grofteil aus einem angeschlossenen Tanklager bereitgestelit.

Zur Herstellung der Klebebénder werden die Klebstoffe mit Hilfe der Beschichtungsanlagen auf
verschiedene Substrate aufgebracht, im anschlieBenden Trockenkanal wird dem Klebeband das
Uberschiissige Wasser entzogen. Nach der Trocknung der beschichteten Bahnen werden die Materialien
gemal Kundenspezifikation auf Umroll- und Schneidmaschinen konfektioniert.

Aufgrund der teilweise zum Einsatz kommenden Klebstoffe unterliegt das Unternehmen dem
Bundesimmissionsschutzgesetz (4. BimSchV, 5.6, Spalte 2) und hat dementsprechende BImSchG-
Genehmigungen beantragt und vorliegen. Die in den Genehmigungen festgelegten Auflagen, insbesondere
zu den Emissionen, werden eingehalten.

Die Herstellung der Produkte ist energieintensiv. Besonders die Beschichtungsmaschinen mit den
integrierten  Trocknungsprozessen bendtigen groe Mengen Energie. Erdgas und Strom als,/“"~
Hauptenergietréger stellen daher einen beachtlichen Umweltaspekt und Kostenfaktor fiir den Betrieb dar /{, ) \\
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Die Verbrauchsdaten des Unternehmen werden im Punkt 5 aufgefiihrt und erlautert.

Wir veréffentlichen jahrlich ausfiihrliche Informationen zu unseren Anstrengungen und Ergebnissen bei der
Entwicklung unserer Umweltleistung in der Umwelterklarung.

Dies ist die konsolidierte Umwelterklarung des aktuellen Validierungszyklus der
ATP ALLTAPE Klebetechnik GmbH, ATP-Allee 4, 99831 Amt Creuzburg

die dem zugelassenen Umweltgutachter Herrn Dr. Romanus zur Giiltigkeitserklarung vorgelegt wurde.

Unsere néchste konsolidierte Umwelterklarung werden wir in 2026 vorlegen, durch den Umweltgutachter
fur giiltig erklaren lassen und veréffentlichen.

Daniel Heini Dr. Jan Mdller Thomas Keller
Geschéftsfuhrer / Managing Director Geschéftsfiihrer / Director Geschaftsfuhrer / Director
1. Standort

Die Produktionsstétte befindet sich verkehrsgunstig in der Mitte Deutschlands, in Westthiiringen unweit
Eisenachs im Amt Creuzburg (zwischen den Orten Creuzburg und Mihla im Ortsteil Buchenau) an der
Werra.

Uber den Verkehrsweg StraRe besteht iiber die B7 eine direkte Verbindung zur nahegelegenen Autobahn
A4.
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2. Unternehmenspolitik

KLEBETECHNIK

Wir stehen fiir Qualitit, Service sowie marktgerechte Preise
kundenspezifische

und bieten

Entwicklungen.

Ihr Wettbewerbsvorteill « Ihr Gewinn! « Ihre Zufriedenheit!
ATP - Ihr strategischer, fairer und zuverldssiger Partner

Faires Miteinander und Individuelles Fordern und Fordern Positives Arbeitsumfeld
respiﬁk;‘t\;?llﬁtgr’:%igg mit Offenheit und Ehrlichkeit Herausforderungen als Chance
Geschaftspartnern Zielgerichtete Kommunikation sehen
, " Eigenverantwortliches Kontinuierlich besser werden,
LA it inpoen unternehmerisches Handeln auch kieine Schritte zahien
Motivierende Fuhrungskultur
Qualitétsaspekte Arbeitsschutzaspekte Umweit- und Energieaspekte
Ziel 18t ein umfassender betneblicher
Umweltschutz und ein Energie-
heifdt fir uns, Wir verstehen uns als management unter
unseren Kunden zu zuhoren, ihre verantwortungsbewusstes optimaler Wirtschaftlichkeit und
AnsprOche zu verstehen, zu Unternehmen, das unsere Mitarbeiter grofRtmaglicher Sicherheit,
erfullen und dabei besser als als wertvoiistes Kapital betrachtet. Bei der E s
ntwicklung und Herstellung
unsere Mitbewerber zu sein. Smnane feackagn des sty g
mit den naturfichen Ressourcen
umzugehen und die Umweltleistung zu
MaBgeblich fur uns sind die Wir verpflichten uns auf die Einhaltung verbessern
EmhattunggmtzhdterVomben der arbeitsrechtlichen Gesetze und Wir mochten langfristia den
effiziente sowie nachhaitige
Energienutzung erreichen
Wir verpflichten uns dazu relevante
Unsere Kompetenz in Technik- und Belastungen am Arbeitsplatz, set es %mmm
W durch Larm, Staub oder andere
hachster um%n Faktoren wollen wir suf ein Minmurn s
und einer kundenorientierten reduzieren, um den Mitarbeitern g i
W—— U — und deren Produkte/ Dienstleistungen
achten wir auf sicherheits-, gesundheits-,
it- und glel ante
Wir haben einen hohen Anspruch Unfale woln w vemeiden, Wi R "
an unsere Qualitatsleistung. setzen sowohl auf technische
e Sourgon s oo yen " corgepezngonen Loy
Nullfehlerziel. Information und Motivation der Vorsarge statt Nachsorge - das bedeutet
fur uns, Abfalle und Erussionen im Ent-
wicklungs- und Herstellungsprozess zu
s o e, Kormessto toneveetre R R
die Verantwortung Gbernehmen,
sichern unsere Prozess- und Aktives Umwelt- und
Produktqualitat. Energiemanagement bedeutet
Verantwortliches Handein,
von allen Mitarbeitern gelebt
und in der Praxis umgesetzt.
Unsere Lieferkette basiert auf fairer Wir gewéhrleisten durch regeimatige

Kontrolle der Umweltauswirkungen und
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3. Umweltpolitik

Die in unserer ,ATP Mission" festgeschriebenen Aspekte und Zielsetzungen realisieren wir unter
Berticksichtigung unserer Umweltpolitik.

Wir bekennen uns, aktiven Umweltschutz zu betreiben. Wir gehen mit natirlichen Ressourcen
schonend um und optimieren unseren Energieverbrauch

Es ist unsere Verpflichtung gegenuber unseren Mitmenschen einen Beitrag zur Reduzierung von
negativen Umwelteinfiissen zu leisten.

Wir verpflichten uns alle relevanten Umweitvorschrifien und Genehmigungen einzuhalten und
unsere Umweltieistungen Uber die gesetzlichen Anforderungen hinaus zu verbessern

Die Zieivericlgung edolgt durch geeignete Kennzahlen und terminierte Mallnahmenpline. Hierbes
legen wir unseren Fokus auf die Energieeffizienz und die fir unser Unternehmen ermittelten und
Durch unser besonderes Augenmerk auf die Arbeits- und Umweltsicherhert verningern wir die

Gefahr von Arbeltsunfallen und umweltgefahrdenden Emissionen bzw. Verunreinigungen bai
Betriebsstorungen.

Unsere Mitarbeiter arbeiten aktiv dabei mit, unsere Umweltschutzziele zu erarbeiten und zu
erreichen. Uber unser Engagement zum Schutz der Umwelt werden wir detailliert und regelmatig
unseren Mitarbeitern und der Offentiichkeit berichten, um in einen offenen Dialog Uber weitere

Verbesserungen zu treten.

Unsere Umweltpolitik, die Umweltleitlinien sowie unsere strategischen und operativen Umwelt- und
Energieziele werden regelmallig auf inre Gultigkest hun uberprift und gegebenenfalls angepasst

// 2// /'
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4. Integriertes Managementsystem

Das Unternehmen ATP ALLTAPE Kiebetechnik GmbH hat die folgenden Managementsysteme zu einem
integrierten Managementsystem (IMS) zusammengefasst:

- |ATF 16949: 2016 (Qualitatsmanagement — Automobilzulieferer)

- DIN EN ISO 9001:2015 (Qualitdtsmanagement)

- EMAS lll (Gemeinschaftssystem fur Umweltmanagement, Umweltbetriebsprifung und
Energiemanagement)

- DIN EN ISO 14001:2015

Bereits seit 1997 ist unser Unternehmen als Lieferant der Automobilzulieferindustrie entsprechend der
Qualitdtsnormen zertifiziert (auf Basis der DIN EN ISO 9001 tber QS 9000, TS 16949 bis zur IATF
16949).

Das Umweltmanagementsystem nach DIN EN ISO 14001 wurde 2004 eingefiihrt und zertifiziert.

Um noch deutlicher die Bemuhungen der ATP Gruppe fiir Ressourcenschonung und Nachhaltigkeit bei der
Herstellung seiner Produkte herauszustellen hat sich die Leitung entschlossen, die ATP ALLTAPE 2020
nach EMAS lll validieren und registrieren zu lassen.

Die im Unternehmen relevanten Prozesse hinsichtlich Ablauf und Verantwortlichkeiten sind in
Prozessbeschreibungen, Arbeitsanweisungen und Formblattern schriftlich festgelegt.

Im Zuge der Einflihrung der relevanten neuen Anforderungen der ISO 14001:2015, wurde 2017 eine
systemiibergreifende Kontextbewertung unter Anwendung des risikobasierten Denkens durchgefiihrt. Die
Uberprifung der Integration der Kontextbewertung inklusive einer Risiko-Chancenbewertung beztglich der
notwendigen Prozesssteuerung erfolgt fortlaufend, letztmalig am 05.01.2023. Ebenso wie die Uberprifung
der Prozesse bezuglich ihrer Angemessenheit. Sowohl bei der Bewertung der Umweltaspekte als auch bei
der Identifikation der Prozesse ergaben sich aktuell keine wesentlichen Anderungen. Detaillierte
Ausfiihrungen hierzu in Kapitel 5.

Unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter werden tber Neuerungen im IMS informiert und sind aufgefordert,
aktiv bei der Umsetzung und Weiterentwicklung mitzuwirken.

4.1. Verantwortung und Kommunikation

Die Geschéftsfiihrung leitet das Unternehmen und legt die Unternehmenspolitik fest. Sie stellt sicher, dass
fur unser Integriertes Managementsystem ausreichend Ressourcen zur Verfigung stehen.

Die Verantwortlichkeiten im Unternehmen sind festgelegt.

Far alle relevanten Bereiche wurden Beauftragte benannt, wie z.B. den Gewésserschutz, die
Arbeitssicherheit, den Strahlenschutz/Laserschutz usw.. Die Ansprechpartner fiir interne und externe
Kommunikation, fur evil. Beschwerden und / oder Anregungen seitens der Offentlichkeit bzw. Behérden
sind benannt und im Unternehmen bekannt gegeben.

Der Umweltmanagementbeauftragte erstellt das Umweltprogramm gemeinsam mit der Geschéaftsfiihrung
als Teil des verantwortlichen Teams und koordiniert die Tatigkeiten rund um den Umweltschutz, er betreut
die Betriebsbeauftragten und stellt in enger Zusammenarbeit mit ihnen sicher, dass das IMS
aufrechterhalten und weiter verbessert wird. Hierzu dienen unter anderem auch regelmaRig stattfindende
Meetings im Fihrungskreis.
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Unsere Fachvorgesetzten sind verantwortlich dafiir, dass alle Tatigkeiten rund um den Umweltschutz
(Einhaltung der Vorgaben, Bestimmungen, bindende Verpflichtungen, Ablaufe, ff. sowie die umweltgerechte
Beschaffung) durchgefiihrt und aufrechterhalten werden. Sie werden hierbei von der Geschaftsfilhrung, den
Managementbeauftragten und den weiteren Beauftragten unterstitzt.

Die interne Uberpriifung der Einhaltung der Vorgaben erfolgt durch regelmaRige Begehungen,
Uberpriifungen sowie interne Audits . Eine transparente Darstellung der Ergebnisse gegeniiber den
Beschaftigten der ATP ALLTAPE Klebetechnik GmbH tragt wesentlich zur Akzeptanz bei und ist Motivation
zur aktiven Beteiligung.

Verantwortlichkeiten im Umweltschutz der ATP ALLTAPE

- -
L L) L] L] LS L] L 1

4.2. Dokumentation und System

Die gesamte Dokumentation zum IMS ist zentral auf dem Server abgelegt und tiber eine Intranetseite
schnell auffindbar. Ebenso schnell auffindbar sind zentrale Lage-, Notfall- und Feuerwehrobjektpline.

Aufzeichnungen und spezielle Protokolle werden in den Fachabteilungen abgelegt.

Auf Basis der im Managementsystem festgelegten Verfahren fithrt die ATP ALLTAPE Klebetechnik GmbH
jahrlich umfassende Umweltaudits durch.

Gemeinsam mit dem aktualisierten Verzeichnis der relevanten Umweltauswirkungen, dem aktualisierten
Rechtsverzeichnis und dem aktualisierten Genehmigungsverzeichnis sowie den Umweltkennzahlen des
letzten Jahres bilden die Auditberichte die Grundlage einer Managementbewertung sowie der
Fortschreibung unseres Umweltprogramms. Daraus erstellen wir jahrlich eine Umweiterklarung.
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5. Bewertung der Umweltaspekte

Wir bewerten die direkten und die indirekten Umweltaspekte unserer Tatigkeiten und Produkte auf Basis
einer detaillierten Kontextbewertung mindestens einmal jahrlich oder bei wesentlichen Anderungen.

Dabei werden Chancen und Risiken auch in Bezug auf Anforderungen der Stakeholder bewertet. Unsere
wichtigsten Stakeholder sind Kunden, Eigentimer, Beh6rden, Nachbarn und Mitarbeiter.

Gegenuber dem Geschaftsjahr 2021 hat sich keine wesentliche Anderung beziiglich der direkten und der
indirekten Umweltaspekte unserer Tatigkeiten und Produkte ergeben. Hierbei beriicksichtigen wir folgende
Bewertungskriterien:

e Ressourcenverbrauche sowie Materialflisse

¢ Rechtliche und andere eingegangene bindende Verpflichtungen

o Umweltauswirkungen

e Prozesse mit Umweltrelevanz (Angemessenheit sowie Stand der Technik)

e Bedeutung fir Mitarbeiterrinnen und Mitarbeiter, Fremdfirmen, Nachbarschaft und Kunden
o Kosten fir Prozesse und Ressourcen

Unsere wesentlichen direkten Umweltaspekte sind unter Punkt 5.1 und unsere wesentlichen indirekten
Umweltaspekte unter 5.2 zu finden. Die Zusammenfassung der Daten ist unter 5.3 zu finden.

Auf Basis der durchgefiihrten Bewertungen werden MaBnahmen im Umweltprogramm festgelegt, um eine
kontinuierliche Verbesserung zu erzielen.

5.1 Direkte Umweltaspekte

Die bedeutenden direkten Umweltaspekte am Standort sind.

Schiliisselbereiche Direkter Umweltaspekt
Energieeffizienz Energie

(Energieverbrauch Strom und Gas / Heizol)
Materialeffizienz Ressourcen

(Massenstrom, Kleber, Papier, Folien)
Frischwasser Wasser

(Wasserverbrauch)
Abfall Abfallaufkommen nach Abfallart
Emissionen Luft / Larm

(Gesamtemissionen)
Flachenverbrauch im Bezug auf | bebaute Flache und weitere einschiagige
die biologische Vielfalt Kernindikatoren
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5.1.1. Energieversorgung und Energieverbrauch

Strom und Erdgas sind die Hauptenergietrager und werden groRtenteils zum Betrieb der
Produktionsaniagen eingesetzt. Strom hauptsachlich fir Antriebe, Pumpen und Beleuchtung,

Erdgas wird in Kleinfeuerungsanlagen, die der Uberwachung durch den Bezirksschornsteinfegermeister
unterliegen, eingesetzt. Vornehmlich zur Gebaudeheizung und zur Beheizung der Trocknungsanlagen
unserer Beschichtungsmaschinen. In geringen Mengen kann auch Heizél als Brennstoff zum Einsatz
kommen.

Es wird fortlaufend nach Maglichkeiten gesucht, durch Prozessoptimierungen Potentiale fir
Leistungsverbesserungen zu erschlieBen. Diese wurden und werden durch eine Vielzahl von
Einzelmanahmen unter stadndiger Erfassung, Bewertung und Optimierung der jeweiligen
ressourcenrelevanten ProzessmessgroRen realisiert.

Energieverbrauch (absolut)

Strom (MWh) 5.476 4.645 5.374 5.312
Erdgas + Heizél (MWh) 12.933 9.941 11.405 10.777
davon aus erneuerbaren 0 0 0] 5.312
Quellen (in MWh/a)

gesamte Erzeugung erneuer- 0 0 0 0
barer Energien (in MWh/a)?

Der absolute Energieverbrauch hat sich gegenuiber 2021 insgesamt um 4,1% reduziert (Strom um 1,2%,
Erdgas/Heizdl um 5,5%). Auf den 3 Beschichtungsmaschinen wurden 2021 insgesamt 2.410 Schichten, in
2022 2535 Schichten produziert (ca. 5,2% mehr). Tendenziell wurden diinnere Klebstoffaufirage
beschichtet. Dies wirkt sich, technologisch bedingt, positiv auf die Effizienz der Anlagen aus.

Die eingefuhrte Normalisierung der hergestellten Produkte zeigt, dass im Vergleich zum Vorjahr eine
Verbesserung des Energieverbrauchs bezogen auf die hergestellten m?> um ca. 3,8% erzielt werden
konnte. Um eine noch héhere Auflésung bei der Normalisierung zu erreichen, wurden neben z.B. Aufbau,
Dicke und Breite weitere Parameter u.a. auch maschinenspezifische Parameter einbezogen. Fir die
durchgéngige Vergleichbarkeit mit den Vorjahren wurden auch diese Werte entsprechend neu ermittelt.
Die Verbesserungen konnten zudem wiederum durch eine Vielzahl an Einzel-MaRnahmen erreicht werden,
vornehmlich durch die weitere Optimierung von Maschinenparametern und Prozessabldufen. Die
Ubergeordnete Belegung der Anlagen entsprechend ihrer technologischen Voraussetzungen bzw. Vorteile
hat sich erneut bewéahrt.

Gesamt-Energieverbrauch —pro m?

Gesamt-Energie-Verbrauch
(kWh / normalisierten m?)

(Gleichzeitig betrachten wir auch den Bezug zu den absolut gefertigten Mengen, verzichten aber auf deren
Darlegung da die Werte ohne Normalisierung keine sinnvolle Aussage zulassen.)
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5.1.2. Materialeffizienz

Materialeffizienz ist fur uns ein wesentlicher direkter Umweltaspekt. Wir bemessen diesen anhand der
Menge an eingesetzten Liner (Abdeck-/Abziehpapier) in Laufmetern bezogen auf die Menge an
verkaufsfahigen Selbstklebeprodukten (Ausbringung) in Laufmetern.

Trotz der erhdhten duBeren Herausforderungen, mit direktem Einfluss auch auf die Materialeffizienz, auf die
das Unternehmen regieren musste, wie z. B. geandertes Bestellverhalten der Kunden und verschlechterte
Verfugbarkeit von Materialien, konnte eine Verbesserung um 0,4% gegeniiber dem Vorjahr erreicht werden
(siehe 5.3 Zusammenfassung der Kernindikatoren).

Die ATP ALLTAPE, als reiner Auftragsfertiger, legt weder das Design der Produkte bzw. die zu
verwendenden Rohstoffe fest, noch bestimmen wir bei welchen Lieferanten einzukaufen ist.

5.1.3. Frischwasser

Wasserverbrauch (absolut)

Wasser in m® 5167 3909 4919 3800

Frischwasser wird flr sanitare Zwecke, fir Reinigungsarbeiten und in geringen Mengen im Klebstoff
eingesetzt. Es konnten im Vergleich zum Vorjahr ca. 22,7 % Frischwasser eingespart werden. Die
Einsparungen resultieren auch aus der Corona-bedingten Sperrung der MA-Duschen, die zum Jahresende
hin wieder aufgehoben werden konnten, aber vor allem aus der Umsetzung weiterer Optimierungen bei der
nétigen Reinigung der verwendeten Klebercontainer, sowohl die Anzahl der Containerreinigungen als auch
der Wasserbedarf pro Container konnte um 3,9 % gesenkt werden.

5.1.4. Abfall

.vermeiden vor Vermindern vor Verwerten vor Beseitigen" ist unsere Philosophie zur Ressourcenschonung.
Abfélle, die bei uns nicht zu vermeiden sind, werden getrennt gesammelt und der Verwertung zugefiihrt. Es
handelt sich hierbei hauptsachlich um Abfélle aus Papier, Folie, Pappe oder Holzabfille sowie
Siedlungsabfalle. Desweiteren fallen auch Materialien zur Beseitigung an, hierbei handelt es sich um
Abfélle aus Beschichtungsmaterial.

Das absolute Abfallaufkommen ist um 6,3% gesunken. (siehe 5.3 Zusammenfassung der Kernindikatoren).
Trotz der coronabedingt nétigen Anpassungen in der Produktion wie z.B. kleinere LosgréBen durch
verdndertes Bestellverhalten der Kunden und teilweise nur bedingt verfiigbare Materialien, konnten durch
weitere Optimierungen in Planung, Prozessvorbereitung und -realisierung eine Verbesserung erzielt
werden, was sich auch in der relativen Abfallkennzahl wiederspiegelt.

Die Berechnung der Getrenntsammiungsquote ergibt fir das Jahr 2022 einen Wert von 99,80 %.

In unserer Produktionsstatte fallen nur geringe Mengen an gefahrlichen Abfallen zur Entsorgung an, diese
setzt sich in der Regel aus haushaltsiiblichen Abfillen wie z.B. Leuchtstofflampen, Spraydosen, Farb- und---
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Lackabféllen zusammen. In 2022 wurde im Zuge einer Lagerbereinigung ein nicht mehr bendtigter Rest
eines Kleberrohstoffs als gefahrlicher Abfall entsorgt. Diese Partie machte 0,172% vom Gesamtabfall aus.)

Abfallart (Benennung bei ATP) Abfallschliissel | Entsorgte Menge 2022 in t
gemischter Siedlungsabfall 200301 2,6

Holz 150103 17,9

Papier/Pappe 150101 32,1

Kunststoff 150102 21,7

Kunststoff 200139 9727

Abwasser/Klebstoff 080410 2498

Klebstoff als gefahrlicher Abfall 080409* 2,2

Filtermaterialien 150203 6,5

5.1.56. Emission Luft

An Emissionen treten in unserem Unternehmen die Verbrennungsprodukte vom eingesetzten Erdgas/
Heizol auf. Dies sind Kohlendioxid und Wasserdampf, sowie geringe Konzentrationen an Stickstoffoxiden,
die wegen Geringfugigkeit nicht weiter aufgefiihrt werden.

Aus dem Ressourcenumsatz Strom und Gas/Ol wird der jahrliche AusstoR an CO: ermittelt. Der CO: -
Ausstol pro eingebrachte Tonne Material hat sich mehr als halbiert (siehe Zusammenfassung unter 5.3).
Bezogen auf die beschichtete, normalisierte Fléche konnte der CO» Aussto um 54 % reduziert werden,
ursdchlich fur diese enorme Verbesserung ist der Einkauf von Grinstrom aus regenerativer Wasserkraft.
Um die Werte der Vorjahre dennoch vergleichbar zu machen wurde der Stromanteil mit dem CO2 Faktor
des Vorjahres berechnet. Aus dieser Sichtweise heraus wére eine theoretische Verbesserung von 3%
erzielt worden.

Die durchgefilhrten externen Emissionsmessungen an den beiden zu priifenden Abluftschornsteinen der
Beschichtungsanlagen (zuletzt am 09.12.2021) bestatigen uns die Einhaltung der Grenzwerte.

Diese sind
- fir organische Stoffe gesamt, Grenzwert 50 mg/m?, zuletzt gemessen: 19,0 und 8,9 mg/m?
- fir organische Stoffe der Klasse |, Grenzwert 20 mg/m?, zuletzt gemessen: 2,6 und 0,0 mg/m?*

Die nachsten turnusméaRigen Abluftmessungen sind fir das 3. Quartal 2023 geplant.

Als Kernindikator wurde die Emission Luft betrachtet, es haben sich keine negativen Anderungen zu den
Vorjahren ergeben.

5.1.6. Emission Larm

Geréusche entstehen durch unsere Produktionsanlagen und auRenstehende Anlagenteile wie Heizungen
und Entliftungen, aber nattirlich auch durch den Liefer- und Versandverkehr. Unser Standort liegt in einem
Mischgebiet, daher sind niedrige Larmgrenzwerte einzuhalten. Der interne Werksverkehr wurde soweit
mdglich in die Tagesbereiche gelegt und fur den Liefer- und Versandverkehr wurden feste Zeiten festgelegt.
Die Uberwachung der Larmemissionswerte nach TA-Larm ist behérdlich nicht vorgeschrieben.

Die vorgegebenen Grenzwerte von 42 / 51 dB(A) Nacht/Tag werden bei regelmaRig stattfindenden,
orientierenden Messungen mit Werten von ca. 34 dB(A) in der Nacht und 39 dB(A) am Tag unverandert
unterschritten.
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6.1.7. Flachenverbrauch im Bezug auf die biologische Vielfalt

Im Eigentum des Unternehmens befindet sich ist eine Gesamtfliche von 36.914 m2. Aktuell sind davon 41,3
% bebaut. Vorhandene Ausgleichsflachen wirken positiv auf die Erhaltung und teilweise Erweiterung der
Artenvielfalt auf den Grundstiicken des Unternehmens.

5.2. Indirekte Umweltaspekte

Die indirekten Umweltaspekte am Standort sind:

Mitarbeiter, -innen Mobilitat

Produktlebenszykius Recycling

Logistik Transport

Beschaffung Energieeinkauf
Einkauf unter Beachtung umwelt- und
energierelevanter Aspekte

Die indirekten Umweltaspekte haben keinen wesentlichen Einfluss. Jedoch finden sich diese in der
Beschaffung unserer Energien sowie der Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffe wieder und werden dort mit
betrachtet.

Die Produktokologie ist durch die ATP ALLTAPE als reiner Auftragsfertiger kaum beeinflussbar (siehe auch
5.1.2 Materialeffizienz).
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5.3. Zusammenfassung der Kernindikatoren

oE L ¥ =5 = AP

flos 7 SE R

Umsatz Mio. [€] 61,674

Wh zu beschichteten m? (normalisiert

Gesamtenergieverbrauch 0,271 0,262 0,249 0,239

Abfall zu t Materialeinsatz

Abfall 0,1148 0,1559 0,1526 0,1369
lachenbedarf, bebaute Fliache

Anteil bebaute Flache zur 41,3 % 41.3% 41,3% 41,3%
Gesamtflache

Anteil versiegelte Flache zur 16,3 % 16,3 % 16,3 % 16,3 %
Gesamtflache

Anteil naturnahe Flache am 23.2% 232 % 232 % 23.2%
Standort zur Gesamtflache

naturnahe Flache abseits des 12,5% 12,5% 12,5 % 12,5 %
Standortes zur Gesamtflache

COz2 zu t Materialeinsatz

CO, 0,432 0,441 0,466 0,209




UmWEItETk'ﬁrung ~‘K|ﬂrzcwm

6. Umweltbeteiligung der Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter

Wir beziehen unsere Mitarbeiterinnen, Mitarbeiter und Lieferanten aktiv in die Verbesserung der
Umweltleistung ein. Unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter werden regelmaRig geschult und erhalten
Zugang zu allen notwendigen Informationen, um sich aktiv am Umweltmanagementsystem beteiligen zu

konnen. Sie sind aktiv bei den internen Audits, Begehungen und Besprechungen eingebunden und leisten
somit einen Beitrag zur kontinuierlichen Verbesserung des Umweltmanagementsystems und der
Umweltleistung.

7. Offentlichkeitsarbeit

Wir sind fiir die Offentlichkeit immer erreichbar. Im Internet auf unserer Homepage www.atp-ag.com
informieren wir fortlaufend Gber Neuigkeiten. Wir veranstalten zu besonderen Anldssen einen ,Tag der
offenen Tur",

Interessierte Kreise konnen jederzeit weitere Informationen von uns erhalten.

8. Sicherheit und rechtliche Verpflichtungen

UmweltverstdRe wurden auch 2022 nicht festgestellt. Bei allen unseren Aktivitaten verpflichten wir uns zu
einer Verbesserung der qualitats-, der umwelt- und der energiebezogenen Leistung unter Einhaltung von
Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz.

Wir ermitteln systematisch alle aus umweltrechtlichen und umwelitechnischen Anforderungen
abzuleitenden Prif-, Wartungs/instandhaltungs- und sonstigen Erfordernisse und prifen regelméaig die
Einhaltung und den Erfillungsgrad der Vorgaben durch Audits, Begehungen, Inspektionen, Besprechungen
etc. und bewerten diese im Rahmen unseres Managementsystems. Als wichtige Hilfsmittel hierzu werden
angepasste Serviceprogramme , wie z.B. unser ,Wartungsplaner* eingesetzt.
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9. Umweltprogramm und Umweltziele

KLEBETEGHNIK

Umweltaspekt

Energie
»Wir gehen mit natiirlichen Ressourcen schonend um und optimieren unseren Energieverbrauch*

Umweltziel

bei Anfahrprozessen

Einsparung von Energie
bei der Geb&udeheizung

MaBnahme

Energieeinsatz im optionalen Standby
des Maschinenparks. Aufgrund der
aktuellen Auslastung der Produktion wird
das Projekt verschoben.

Nutzung der Abwarme der
Thermaldlheizung durch Einbau eines
Warmetauschers, Umsetzung des
erstellten Konzeptes , erwartete
Einsparung ca. 90% des Verbrauches der
Gebéudeheizung

geplante/umgesetzte
Realisierung

1. Einsparung von Energie Erarbeitung eines Konzeptes zum IV/2022 Aufgrund der

aktuellen hohen
Auslastung der Produktion
wird das Projekt nicht
weiterverfolgt jedoch im
Rahmen anderer
Verbesserungsmaf-
nahmen mit bearbeitet.

Die fur Quartal lI/IV 2021
geplante Umsetzung,
verzégert sich
kapazitatsbedingt,
Umsetzung erst im
Quartal lI/1ll 2023

realisierbar

Einsparung von Energie, | Erfassung und Auswertung von weiteren 1IV/2023
Steigerung der Effizienz Parametern zur Optimierung des

Beschichtungsprozesses, Férderung

durch BAFA Modul 3
Einsparung von Energie LED-Beleuchtungsumbau fiir zwei 11/ 2023
fur Beleuchtung Hallenbereiche geplant Einsparung von

ca. 190 MWh/a
Verbesserung der COz | Erarbeitung eines v/ 2023
Bilanz mit dem Ziel Transformationskonzeptes mit externer
der CO.-Neutralitat bis | Unterstitzung und Férderung (BAFA
2035 Modul 5)
Verbesserung der CO2 | Analyse der Méglichkeiten des IV/ 2023

Bilanz, Reduzierung
des Verbrauchs
fossiler Energie

Einsatzes von alternativen
lerneuerbaren Energien wie Wind,
Photovoltaik, Geothermie, Biomasse,
Warmepumpen

Kooperation mit

der TU Miinchen
zwecks Projekt

zum Thema Nach-
haltigkeit und
Reduzierung der
Abhangigkeit von
fossiler Energie initiiert,
aufgrund der Aktualitat
und der Dringlichkeit
des Themas ist die
Nachfrage sehr hoch,
Projektangebot bleibt
bestehen
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gereinigten Container wiirde sich
mit ca. 120l circa halbieren.

Umweltaspekt Umweltziel MaBnahme
§ .
% E § 8. Reduzierung des Entwicklung eines Konzeptes zur In Geschéftsjahr 2022
9 Eoo Abfallaufkommens nachhaitigen Lagerung der wurde bereits eine
3l 35§ 3, durch die Vermeidung | Klebstoffe, erste Ansétze bedurfen Reduzierung um 58%
g 8 'g.g’ S unbrauchbar tiefergehender Analysen erreicht, Die Malinahme
2 § £ 'ﬁ E gewordener Kiebstoffe wurde auf IV/2023
o 2 5 o 2 um 80%, verlangert.
= g > 2 5 (Zielkorrektur) Details wurden aus
8 ¢5 s betrieblichen Griinden
I gow3 ausschlieflich im Audit
% £T 8 nachgewiesen
ol c£o0Q
s s2p%
o =8 g H 9. Reduzierung des weitere Optimierung einzelner IV/ 2023
% 3 g o § Abfallaufkommens Produktbestandteile mit dem Ziel bei
S 5 -§ £ bestimmten Produkten den
2355 prozessspezifischen Abfallanteil um
£5~ 0,5% zu reduzieren
10. Verbesserung der weitere Ablaufoptimierung bei der 1V/2022
c Frischwassereffizienz | Containerreinigung vorfristige Zielerreichung
3 um 5 % im Vergleich wird erwartet
3 zu 2018 bis 2023 bei IBC nochmal 3,9%
a /IBC gespart
e 22,7% zum Vorjahr und
o €% 27,8% zu 2018
[ [}
0 L3S
g 27
_E § 2 11 Verbesserung der Konzeptstudie zu einer 1V/2023 Konzeptstudie zur
a & 9 Frischwassereffizienz | automatisierten Containerreinigung, | Entscheidungsfindung in
H o= g Die Komplexitat der Anlage und der | Abstimmung mit der ATP
€ Randbedingungen soll durch eine Graphics
5 ausfuhrliche Konzeptstudie eines
5 BA-Studenten mit einer héheren
2 Datendichte tiefer beleuchtet
s werden. Der Wasserverbrauch pro
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10. Giiltigkeitserkldarung

Der unterzeichnende EMAS-Umweltgutachter Dr. Axel Romanus (DE-V-0175), zugelassen fir den Bereich
22.21 (Herstellung von Platten, Folien, Schlauchen und Profilen aus Kunststoffen) bestétigt, begutachtet zu
haben, dass der Standort der ATP ALLTAPE Klebetechnik GmbH mit der Registrierungsnummer
DE-145-00110 wie in der vorliegenden Umwelterklarung angegeben, alle Anforderungen der Verordnung
(EG) Nr. 1221/2009 des Européaischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009, erganzt durch
die Anforderungen der Verordnung (EU) Nr. 2017/1505 vom 28. August 2017 sowie der Verordnung (EU)
Nr. 2018/2026 vom 19.12.2018, tber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem
Gemeinschaftssystem fiir Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erfiillt.

Standort im Sinne der EMAS ist;

ATP ALLTAPE Klebetechnik GmbH, ATP-Allee 4, 99831 Amt Creuzburg

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass

- die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der

Verordnung (EG) Nr. 1221/2009, erganzt durch die Anforderungen der Verordnung (EU)

Nr. 2017/1505 und (EU) Nr. 2018/2016, durchgefiihrt wurde,
* das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege firr die

Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen und
* die Daten und Angaben der Umwelterklarung ein verlassliches, glaubhaftes und

wabhrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisation geben.
Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung
kann nur durch eine zusténdige Stelle gemaB der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese
Erklarung darf nicht als eigensténdige Grundiage fiir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Jahrlich wird eine aktualisierte Umwelterklarung herausgegeben und validiert. Die nachste konsolidierte
Umwelterklarung wird zum 30.04.2026 erstellt.

Laboe, den 03.07.2023 _~—

Dr. Axel Romanus "'\\
Umweltgutachter (DE-V-
Gorch-Fock-Ring 24

24235 |aboe

76)m
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11.Impressum und Ansprechpartner

KLEBETECHNIK

ATP ALLTAPE Klebetechnik GmbH
ATP-Alle 4
D 99831 Amt Creuzburg

Impressum

Herausgeber:

ATP ALLTAPE Klebetechnik GmbH
Ansprechpartner fiir den Umweltbericht
Rainer Ullrich
Umweltmanagementbeauftragter
umwelt@atp-ag.com







